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1. INLEIDING 

Op verzoek van de Heer P.J.M. v. Doornewaard van Bouwcombinatie 

D e l f t s e Poort V.O.F. i s i n het s t e v i n - l a b o r a t o r i \ i m van de T.U. t e D e l f t , 

van een a c h t t a l ankerbouten M30 het verband bepaald tussen 

aandraaimoment en boutkracht. 

De ankerbouten waren thermisch v e r z i n k t en daarna gechromateerd. 

De ankerbouten z i j n bestemd voor de b e v e s t i g i n g van consoles die aan de 

tunnel van de metro t e Rotterdam moeten worden aangebracht om de 

tunnelbuis i n v e r t i c a l e r i c h t i n g te kunnen verplaatsen. 
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2. UITVOERING PROEVEN 

De aandraaiproeven z i j n u i t gevoerd i n een boutkrachtmeter f a b r i k a a t 

Skidmore-Wilhelm. 

Het aandraaien van de moeren i s uitgevoerd met een momentsleutel 

f a b r i k a a t S t a h l w i l l e . 

Aanvankelijk z i j n b i j twee ankerbouten de moeren aangedraaid zonder 

toepassing van een smeermiddel. 

B i j deze ankerbouten waren a a n z i e n l i j k e aandraaimomenten nodig omm de 

v e r e i s t e voorspankracht op t e wekken. 

Daarna z i j n de ankerbouten voorzien van het smeermiddel Molykote G-n. 

De benodigde aandraaimomenten waren h i e r b i j beduidend lager. 
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3. RESULTATEN 

De r e s u l a t e n van de aandraaiproeven z i j n u i t g e z e t i n t a b e l 1. 

Het verband tussen aandraaimoment en ankerboutkracht i s i n g r a f i e k 1 

gegeven voor ankers zonder en met smeermiddel. 

U i t deze g r a f i e k b l i j k t heel d u i d e l i j k de i n v l o e d van het smeermiddel op 

de g r o o t t e van het benodigde aandraaimoment. 

Om een lage s p i e g e l w r i j v i n g t e v e r k r i j g e n i s het z i n v o l om i n de 

p r a k t i j k de bovenkant van de onderlegring ook van een smeermiddel t e 

voorzien. 

A f h a n k e l i j k van de gewenste voorspankracht i s nu met behulp van 

g r a f i e k 1 het benodigde moment te bepalen. 
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Mom. 

(Nm) 

^ankerbout 
zonder smeermiddel 

Mom. 

(Nm) Bout 1 Bout 2 

250 

300 

350 

35 34 250 

300 

350 

43 36 

250 

300 

350 45 40 

400 51 45 

450 50 

500 58 

550 62 

Mom. 

(Nm) 

ankerbout 
met smeermiddel 

Mom. 

(Nm) Bout 1 Bout 2 Bout 3 Bout 4 Bout 5 Bout 6 Bout 7 Bout 8 

250 70 65 60 65 65 63 70 62 

300 81 79 65 75 75 75 81 72 

350 98 85 76 84 85 82 93 82 

400 110 98 83 95 94 97 108 94 

Tabel 1 
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FIGUUR 1 


